M(iszaki Biztonsagi Szabalyzat

9. szamu melléklet
A ,,Viega Megapress G” csészerelési eljaras miiszaki jellemzai

A présidommal 1étrehozott csokdtési technoldgia sordn az acélcsd és a présidom (fitting)
kozott specialis szerszammal, hidegpréseléssel hozhatd 1étre az oldhatatlan, huzas-biztos
kotés. A kotés gaztomorségét sarga szinli gumi HNBR anyagu, profilos tomitégytirt
biztositja.
A 1étrehozott kdtésnek az alabbi tulajdonsagokkal rendelkezik:

e apréseletlen kotéseket lathatoak (nyomasprobakor a le nem

préselt kotéseknek szivarogni kell) = SC-Contur (biztonsagi kontur);
o farkasfogas kotés a fitting és a cs6 kozott.

Alkalmazasi teriilet:
o f06ldgaz;
e folyékony gaz.

Miiszaki jellemzdk:
e max. lizemi nyomds: GT/5, 5 bar;
o tizallosag: 650 °C-on 30 min;
e kornyezeti hdmérséklet: -20.....+70 °C,
e mérettartomany: 2’ —2”.

Fogalmak:

- préskotés: oldhatatlan kapcsolat
létrehozasa préseléssel (sajtoldssal) a
Megapress G fitting €s az acél cs6 kozott

- présszerszam: a préskotés létrehozasara
kifejlesztett célszerszam

- SC-Contur: a présfittingnek egy olyan
szabadalommal védett miiszaki
megoldasa, amely az dsszepréseletlen
kotéseket lathatova teszi
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1. A ,,Viega Megapress G” eljaras alkalmazasa, és annak altalanos feltételei

Az EON Kozép-dunantili Gézhalozati Zrt, és az EON Dél-dunantili Gazhalozati Zrt
(tovabbiakban: Foldgazelosztoi engedélyes) foldgazelosztasi miikodési teriiletén a ,,Viega
Megapress G” eljaras alkalmazhatésagat a DVGW DG-4550CQ0400 szamu engedélye
alapjan allapitotta meg, az eljaras mindaddig alkalmazhatd, amig a DVGW engedély, illetve
annak meghosszabbitasa érvényben van. A Foldgazelosztoi engedélyesek fenntartjdk annak a
jogat, hogy az eljards alkalmazasahoz tortént hozzajaruldsukat miiszaki indokok alapjan
barmikor visszavonjak.

A ,,Viega Megapress G” eljaras alkalmazéasanak feltételei:

kizarélag a gyartdé és magyarorszagi képviselete altal meghatdrozott miiszaki
feltételekkel alkalmazhat6, a miszaki feltételeket a Viega magyar nyelvii
alkalmazastechnikai eldirasaiban teszi kozzé;

csak az a gazszereld alkalmazhatja, aki a gyartd magyarorszagi képviselete altal

szervezett tanfolyamon részt vett, tovabba a tanfolyamot lezar6é elméleti és gyakorlati
vizsgat sikeresen teljesitette, valamint err6l névre szolo, az érvényesség hataridejét
feltlintetd igazoléassal, vagy oklevéllel rendelkezik. Az oktatéast legalabb kétévente meg
kell yjitani, melynek tényét, sikeres vizsga esetén 0j igazoldssal, vagy oklevéllel kell
dokumentalni. Igazolds vagy oklevél nélkil, illetve lejart érvényességl
dokumentummal az eljaras nem végezhetd!
az eljaréas csak gdzmentes vezetékszakaszon alkalmazhato;
alkalmazhat6 foldgéaz csatlakozo- és fogyasztoi vezetékek fold feletti, szabadon vagy
nyitott falhoronyban szerelt szakaszanak létesitéskor, illetve feltjitasakor (4talakitas,
bdvités, megsziintetés). Ezek terv alapjan végzett szerelési, épitési tevékenységek, a
tervnek tartalmaznia kell a nem oldhatd csékotések valaszthatod tipusat, az alabbiak
betartasaval:

e anem oldhat6 csOkotések hegesztéssel és/vagy préskotéssel is késziilhetnek;

e atervezési hatdron beliil a hegesztés és a préskotés vegyesen is alkalmazhato.
A ,,Viega Megapress G” eljaras csOvezeték rejtve torténd szerelése az SZ-221-v01

Miiszaki-biztonsagi Szabalyzat 5.1.2.4. Csatlakoz6- és fogyasztoi vezeték eltakarasa,
takar6 burkolatai fejezete alapjan alakithato6 ki:

e szerelés falhoronyban vakolattal takarva;

e szerelés csOcsatornaban;

e szerelés gyliris térrel rendelkezd véddcsdben, falhoronyban;

e szerelés padlocsatornaban.
alkalmazhat6 foldgaz csatlakozo- és fogyasztoi vezetékek fold feletti, szabadon vagy
nyitott falhoronyban szerelt szakaszanak javitdsakor. A vezetékek javitidsa nem
tervkoteles tevékenység, javitaskor a hegesztés és a préskotés vegyesen is

alkalmazhato;
,»Viega Megapress G” eljarassal kialakitott nem oldhatd kotés a hegesztéssel

egyenértékii, ezért a kivitelezést kovetd miiszaki-biztonsagi ellendrzéskor ,,D”
tervesitéssel elfogadhaté a hegesztés helyetti préskotés, illetve préskotés helyetti
hegesztés.
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2. A ,,Viega Megapress G” eljaras alkalmazasanak miiszaki feltételei

- A csovezeték anyaga: menetvagasra alkalmas, varrat nélkiili és hegesztett acélcsovek,
a gyart6 altal kiadott alkalmazastechnikai kézikonyvben rogzitett a csédimenzidkban,
illetve a megengedett legnagyobb kiilsd atmérd és az elvart legkisebb falvastagsag
tartomanyban. A jelenleg az alkalmazhato csoméretek: DN 15 (1/2), DN 20 (3/4”),
DN 25 (17), DN 32 (5/4”"), DN 40 (6/4”) és DN 50 (2”);

Felhasznalhaté cségyartmanyok: a tablazat szerinti acél csdvek épithetdk be:

MEGAPRESS G MERETEK ATTEKITESE CSOVEKHEZ

DIN EN 10255 szerinti csovek

Méret Nevleges atmeérd  Kiilso atméré  Kulso atmérd bevonattal egytitt Falvastagsag Falvastagsag
D DN min. max. nehéz H sorozat  kbzepes M sorozat
¥ 18 213 21,0 21,8 3.2 26
Y 20 26,9 26,5 273 3,2 28
i 25 33.7 33.3 34,2 4,0 3.2
1% 32 424 42,0 428 4.0 3.2
1% 40 48,3 47.89 48.8 4.0 3.2
2 50 60,3 59,7 60,8 4.5 36

DIN EN 10220/DIN EN 10216-1 szerinti csovek (1-es csdsorozat)

Méret  Nevieges stmérd  KulsG dtmers  KilsG dtmerG bevonattal eyt e s )

= = DIN EN 10216-1
Y 15 21,3 20,8 21,8 2,0-3.2
34 20 26,9 264 27.4 2332
1 25 33,7 33,2 34,2 2,640
1% 32 42.4 41,9 429 2,640
1 40 48,3 47,8 48,8 2,6-4,0
2 50 60,3 59,7 €09 2,845

- A csovégek kialakitasara, feliiletére, megmunkalisara vonatkozo eldirasok:
Minden tovabbi kezelés nélkiil a fekete és
az iparilag lakkozott/porbevonattal ellatott
csovek alkalmasak a préskotés
elkészitésére, ha azok szennyezddésektol
vagy sériilésektdl mentesek.

A préselésre keriil6 cséveégek
sériilésmentesek, laza szennyezodés- és
rozsdarészecskétdl mentes, nem deformalt,
olaj- és zsirmentes, megfelelden sima és tiszta
legyen, kiilalakra feleljen meg az alabbi abran
lathatdé minéségnek.

Meglévo vezetékhez valo csatlakozas elott a
festékréteget el kell tavolitani.
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Csofeldolgozas — darabolas

A csébevonat figyelembe vétele mellett az acélcsovek tobbek kozott a kovetkezd
szerszamokkal vaghatok (a csévégeket darabolés utan kiviil és beliil sorjatlanitani
kell):

e csdvago;

e finomfogu fiirész;

e billend flirész — lassu vagasi sebességgel;

e sarokvago.

A csovek végére vonatkozo kovetelmények

e szakszeril, derékszdgii darabolas;

e a kiviil és beliil sorjatlan csofal;

o kerek keresztmetszet deformaciok nélkiil (pl. satupofak miatt sériilés);

e a hegesztési varratoktol valdo minimalis tavolsag 3xD, de legalabb 100 mm.

A csovek feliiletére vonatkozé kovetelmény

e sima és egyenletes, sériilésektdl mentes (pl. satuk vagy menetvagd gépek);

e zsir- és olajmentes;

e laza szennyezOdés- €s rozsdarészecskéktdl és egyenetleniil (kézzel) felhordott
bevonatoktdl mentes.

- Eloirt szerelési tavolsagok

e a préskotések egymastol vald legkisebb tavolsaga préspofak esetén 5 mm,
présgytiriik alkalmazasa esetében 15 mm legyen;

e a preéskotés meglévo hegesztéstdl valo legkisebb tavolsaga 3 x DN, de legalabb
100 mm legyen;

e meglévo és lizemben maradd préskotés 200 mm-es kornyezetében helyszini
hegesztés nem végezhetd;

e menetes ¢s préskotésessel késziilt elemek és csdszakaszok szerelésekor elébb
mindig a menetes csatlakozast kell elkésziteni.

- Préskotéshez kizarolag a gyarto altal eléirt présszerszamok hasznalhatok:
e préseléshez DN 15 (1/2”) - DN 25 (1”°) mérettartomanyban préspofat kell
alkalmazni:
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e préseléshez DN 32 (5/4”) - DN 50 (2”°) mérettartomanyban présgytriit kell
alkalmazni:

Pre sgyurik
MA 32 - MA 80
4204, 1. az.maodall

- Préskotéshez kizardlag a gyarté altal eléirt rendszerelemek, idomok
hasznalhatok, amelyekkel szembeni kdvetelmények:
e azidomok gazipari felhasznalhatosagot igazolé maradando jelolése;

e azidomok gyari, SC (biztonsagi) konttrral ellatottak legyenek, HNBR anyagu
profil tomitéelemmel.

Zn - Ni bevonatu idom Elvalaszté gylird Vagogyiri

Gazipari alkalmassagot HNER profil
igazold jelblés tomitéelem
Présidom Présidom és vezeték 0sszekotése
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3. A, Viega Megapress G” eljarassal 1étrehozott kotés szerelésének a menete:

1. Vagas
- derékszogben
- csévagoval,
sarokcsiszoloval vagy
flirésszel

- acsOvég vagaskor ne
deformalodjon

2. Kiilsé és belso sorja-
mentesités
- NA40-ig 2292.2 sz.
modell
- NA 50-ig 2292.4XL
sz. modell
- szennyezOdés
eltavolitasa drotkefe,
csiszolopapir vagy
vaszon

3. Ellenérzés
- lgyelni a tomitéelem,
a levalaszto gytrt és
a vagogyurt
megfeleld helyzetére

4. Mérés és jelolés
- abedugési mélység
feljelolése a cs6
paléstjara

5. Idom csatlakoztatas
- apréscsatlakozo
feltolasa tlitk6zésig a
csOre
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6. Préselés

- csOmérettdl fiiggden a
préspofa vagy a
présgylrii
felhelyezése és
helyzetbe allitasa

- préselés a préspofa
illetve a présgytri
teljesen zart
allapotaig

7. Préselés elvégzését
igazold jel eltavolitasa
- az ellen6rz6 matrica
eltavolitasa (az
Osszepréselés
jelolése)

4. A ,,Viega Megapress G” eljarassal 1étrehozott kotés szerelésének helyigénye

NA 25 cs6atméroig:

Préselés csovek Meret 8 b
kozott 2
préspofakkal - - o
NA 25-ig ) as 80
1 45 85
Préselés cso és fal Meret a b 3
kozott = W - =
préspofakkal
NA 25-ig % 40 55 %0
A . 1 50 €5 105
Faltavolsag Meret
préspofakkal %
NA 25-ig 50
%
1
Minimalis Minimalis helyigeny, 8., [mm]
tavolsag a préselt Meret
kotések kozott
préspofakkal &
NA 25-ig %
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NA 32 csoatméro folott:

Préselés csovek A Meret a b
kozott : J O 1% 95 125
présgytirtikkel 4 :@ :
NA 32 -NA 50 " 1% 135
" 105
; 2 140
Préselés cso és fal Meret a b [
kozott
1% 65 25
présgytriikkel 5 !
NA 32 -NA 50 T 135 80
105
2 140
Faltavolsag Merst Minimalis helyigény, 8,,,, [mm]
présgytriikkel -
NA 32 -NA 50
1 20
2
Minimalis tavolsag Merst Minimalis helyigény, 8., [mm]
a préselt kotések
oo 1%
kozott
présgytriikkel 1% 15
NA 32 -NA 50 2

A miiszakilag kifogastalan préselés érdekében helyre van szilikség a présgép felhelyezéséhez.
A kiilonbo6z6 beallitasi helyzetekben sziikséges minimalis szerelési helyigényt tartalmazza a

tablazat.

5. A ,,Viega Megapress G” eljarassal létrehozott kotésii csOvezeték rogzitése:

Rogazitesi tavolsagok

Nevleges
O muen atmero
{mm) [NA]  [Zolf
213 15 Ve
269 20 4
33,7 25 1
424 32 1%
48.3 40 1%
60,3 50 2

Régzitési tavolsag |m)

A qyéno adatai szerint

2,75
3,00
3,50
3,75
4,25
4,75

A csOvezeték rogzitésére vonatkozo szabalyok:

A Vdas CEA 4001 szerint

4,00

e ameglévo csdvezeték-rendszerhez nem szabad tovabbi csdvezetékeket €és elemeket

rogzitenti;

e csOkapcsok hasznalata nem megengedett;

e acsbtagulast figyelembe kell venni, rogzitett és csusz6 pontokat kell betervezni.
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6. A ,,Viega Megapress G” eljarashoz felhasznalhaté idomok:

Megapress G— Tv 90°

Idompeéldik a gyarto altal meghatarozott méretellzel (mm)

=z DN D Z L
| 15 12" 30 57
& _]—j 20 347 35 64
i ) 25 1" 44 78
32 504 51 f)
| B 3 40 6/4” 58 105
FECE 30 L 71 121
Megapress G —T-idom
DN D1 D2 D3 Z1 2 Z3 L1 L2 L3
15 2" 2|12 25 24 25 52 51 52
= 20 T S I U e T 28 27 28 58 34 58
(& | 20 347 | 347 | 34 28 28 28 58 57 58
el 25 17 12" 17 31 3 31 63 58 65
O 25 1" ETE N 17 31 32 3l 63 61 65
= 25 1" 17 17 31 3 3l 63 63 65
s 32 547 17 54" 36 33 36 a2 59 a2
4 | i { 32 547 | 347 | AT 36 33 36 82 81 82
- 40 6/4™ 1~ G4 40 3 40 87 72 a7
| I:I 40 647 | 647 | a4 40 39 40 87 87 a7
| o3 | 30 2" 1 2" 46 44 46 a6 79 06
30 2" 547 2 45 45 45 ] az 05
30 2" 64" 2" 46 47 46 96 o4 06
50 2" 2 2 46 46 46 96 96 06
Megapress G — Kiilsd menetes toldat
r : DN D R z L 5W
v [EM * 15 12" 12" 43 78 41
it = 20 34 347 40 70 32
L = . 25 1 17 43 78 41
= 32 547 547 48 94 46
i " 40 64" a4 49 97 35
E i 30 2 2 54 104 70
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Megapress G — Belso menetes toldat

- DN D Rp Z L SW
; 15 12" 12" 16 5 27
| * 20 34" 4" 12 36 32
o a 20 g 12" 16 62 32
1 25 1”7 34 12 62 41
' ; 25 1" 1~ 16 69 41
LT . 32 /4" 4T 18 85 46
b L . 40 64" 6/4” 17 86 33
30 2" 27 17 a2 70
Megapress G — Karmaniyi
. ey | DN D z L
T = 15 12" 30 57
ol g =t = 20 /4" 35 64
1 J L L 25 17 44 78
= . i 32 5/4” 51 97
T 40 6/4” 58 105
- - 50 2" 71 11
Megapress G— Attolé karmantyi
_ _ DN D Z L
=i 1= 15 172" 30 57
= 1 o 20 34" 35 64
' = [ 25 17 44 78
riie -y 3z 34" 51 a7
g Flew ] ETae 40 6/4” 58 105
! 1 2 50 27 71 121
Megapress G — Eupak
(f : 1 DN D Z L
H 15 12" 30 57
: L 20 34" 33 64
- 25 17 44 78
!_!' 32 547 31 7
e B Hgl e A0 &4 58 105
P T 30 27 71 121
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