Miiszaki Biztonsagi Szabalyzat

7. szamu melléklet

A csatlakozo-, telephelyi- és a fogyasztdi vezetékek elhelyezési és anyagvalasztasi
lehetoségei

A csatlakozo6-, telephelyi- és fogyasztdi vezetékben oldhatd kotés csak a vezeték tartozékat
képez szerelvények, gazfogyasztd késziilékek kotéseinél megengedett.

A. A kisnyomasu vezeték épitésénél valaszthato cs6anyagok és épitési technologiak

Kisnyomas (MOP < 0,1 bar)
Anyagmindség Fold alatt Szabadon | Falhorony- Elvakolva
szerelve ban

Acélcso szigetelve [MSZ EN 10208-2, MSZ EN 10255] Igen * Igen
Acélcso szigetelés nélkiil [MSZ EN 10208-2, MSZ EN Nem
10255], korrézidvédelemmel
Rozsdamentes acélcsd présidomos kdtéssel [DVGW TS
233]
Rozsdamentes acélcsd hegesztett kotéssel Nem Igen Igen Igen
Rézcs6 keményforrasztott kotéssel [MSZ EN (szigetelve)
1057:2006+A1:2010]
Rézcso présidomos kotéssel [MSZ EN
1057:2006+A41:2010]
PE 80 és PE 100, SDR 11 és SDR 17,6 cs6 /MSZ EN Igen Nem Nem Nem
1555]

* Alkalmazas lehetséges, de nem szokasos

B. A kozépnyomasu vezeték épitésénél valaszthaté cséanyagok és épitési technologiak

Ko6zépnyomas (0,1 < MOP < 4 bar)
Anyagmindség Szabadon szerelve Falhoronyban
Fold alatt Epiileten Epiileten Epiileten Epiileten

kiviil beliil kiviil beliil
Acéleso szigetelve [MSZ EN 10208-2, MSZ EN Igen * * Igen Igen
10255]
Acélcso szigetelés nélkiil [MSZ EN 10208-2, Igen Igen Nem Nem
IMSZ EN10255], korrozidovédelemmel
Rozsdamentes acélcsd présidomos kotéssel Igen Igen Igen Igen
[DVGW TS 233]
Rozsdamentes acélcs6 hegesztett kotéssel Nem
Rézcsdé keményforrasztott ktéssel Igen Nem Nem Nem
[MSZ EN 1057:2006+A1:2010]
Rézcsod présidomos kotéssel
[MSZ EN 1057:2006+A1:2010]
PE 80 SDR 11 és SDR 17,6 cs6 [MSZ EN 1555] Igen Nem Nem Nem Nem
PE 100 SDR 11 és SDR 17,6¢s6 [MSZ EN 1555]

* Alkalmazas lehetséges, de nem szokasos
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C.A nagykozép nyomasu vezeték épitésénél valaszthato cséanyagok és épitési

technologiak
Nagykozép nyomas
Anyagmindség (4 bar < MOP <25 bar)
Foldala | S2ioadon
szerelve
Acélcso szigetelve [MSZ EN 10208-2, MSZ EN 10255] Igen *
Acélceso szigetelés nélkiil [MSZ EN 10208-2, MSZ EN 10255], korrézidvédelemmel Igen
Rozsdamentes acélcsé présidomos kotéssel [DVGW TS 233]
Rozsdamentes acélcsé hegesztett kotéssel Nem Nem
Rézcs6 keményforrasztott kotéssel /MSZ EN 1057:2006+A41:2010]
Rézcso présidomos kotéssel [/MSZ EN 1057:2006+A41:2010]
PE 80 SDR 17,6 ¢s6 [MSZ EN 1555] Nem
PE 80 SDR 11 ¢s6 [MSZ EN 1555] P<6 bar Nem
PE 100 SDR 17,6 cs6 [MSZ EN 1555] P<8 bar
PE 100 SDR 11 cs6 [MSZ EN 1555] P<10 bar

* Alkalmazas lehetséges, de nem szokasos

A tablazatban nem szerepld anyagmindségli csé akkor hasznéalhatd, ha annak magyarorszagi

alkalmazésat - figyelemmel az elhelyezés koriilményeire - akkreditalt intézet mindsitette.

A csatlakozé-, telephelyi- és a fogyasztoi vezeték szerelése - csokotési rendszerek

A csatlakozo-, telephelyi- és fogyasztoi vezetékek csOkotéseinél hegesztett vagy a vonatkozo
jogszabdly alapjan feljogositott szervezet daltal tantsitott mas kotéstechnoldgiat szabad

alkalmazni.

1. Nem oldhato csokotések

2.

A csatlakozo- ¢és fogyasztoéi vezetékek csOkotéseinél nem oldhatdé kotéseket kell
alkalmazni. Oldhato kotések csak szerelvényekhez, idomokhoz, méréelemekhez, szigeteld
kozdarabokhoz, késziilék bekotésekhez, miszerekhez és csévég lezarasokhoz
alkalmazhatok.

Amennyiben a tervezetthez képes a kivitelezés sordn a csé anyaga, mérete vagy a szerelési
koriilmények megvaltoznak, vagy azokat modositani kell, a szerelési technologia
eldirasaira vonatkozdan a tervezd altal 0j technoldgiai kovetelményrendszer megadasa
sziikséges, és a kivitelezés ennek megfelelden szabad folytatni.

Csoszerelés acél csoanyagbol

o Acélcsé az MSZ EN 10208-2 (Acélesovek éghetd kozegek csdvezetékeihez. Miiszaki
szallitasi feltételek] vagy az MSZ EN 10255 [Hegesztésre és menetvagasra alkalmas
otvozetlen acélcsovek. Miiszaki szallitasi feltételek) szabvanynak vagy azzal
egyenértékli miiszaki feltételnek feleljen meg.

e Hegesztett kotéssel, hagyomanyos modon torténd kivitelezés esetén hegesztett
acélcsovek MSZ EN 10220 (Varratnélkiili ¢és hegesztett acélcsovek. Méretek és
hosszegységenkénti tomegek) szabvany vagy azzal egyenértékli miiszaki feltétel
szerinti méretliek és az MSZ EN 10296-1 (Hegesztett acélcsdvek mechanikai ¢€s
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4ltalanos miiszaki célra. Miiszaki szallitasi feltételek. 1. rész: Otvozetlen és 5tvozott
acélcsovek) szerinti 2. mindségi csoportiiak, vagy azzal egyenértékii miiszaki méretiiek
¢s mindségliek legyenek.

A 16 bar iizemi nyomasnal nagyobb nyomdsu acélcsévekre az MSZ EN 1594
(Gazinfrastruktira. 16 bar-ndl nagyobb {izemi nyomasu csévezetékek. Miiszaki
kovetelmények) szabvany vagy azzal egyenértékli miiszaki kovetelmény vonatkozik.

A felhasznalt anyagoknak rendelkezniiik kell a megfeleloséget igazold bizonylattal
(gyartoi megfeleldségi és szallitdi megfeleldségi nyilatkozat),

Bontott csdvet gazvezeték épitéshez felhasznalni nem szabad.

Nem hasznélhat6 fel olyan csé, amelynek feliiletét a tarolds sordn bekdvetkezett
korr6zio szemceséssé tette.

2.1 Csoszerelés hegesztett kotéssel

A 4,5 mm falvastagsagnal nem nagyobb falvastagsagu csoveket és csdidomokat - tompa
illesztéses - langhegesztési eljarassal is szabad hegeszteni.

A 4,5 mm-nél nagyobb falvastagsagli csdveket és cséidomok bevont elektrodas - az
iizemi hémérsékletnek megfeleld hideg iitémunkara bizonylatolt elektrédaval - kézi
ivhegesztéssel kell hegeszteni.

Mindazon acél vezetékeknél, ahol mindsitett hegeszté végezhet csak hegesztést, azt az
MSZ EN ISO 15614-1:2004/A1.2008 (Fémek hegesztési utasitdsa €s hegesztés-
gazhegesztése, valamint nikkel és 6tvozetei ivhegesztése. 1. modositas (ISO 15614-
1:2004/1Amd 1:2008)) szabvany vagy azzal egyenértékii miiszaki megoldas szerinti
eljarasvizsgalattal igazolt hegesztési utasitasnak (WPS) megfelelden kell végezni.

2.1.1 Iranytorések készitése hegesztett kotésii rendszernél

DN 20-nal nem nagyobb atmérdjii csovek esetében hajlitassal, de a csé hajlitdsakor
annak keresztmetszete nem csokkenhet, és korkorossége nem torzulhat,

DN 25 méretnél hajlitassal vagy forrcsd iv behegesztésével,

DN 25-nél nagyobb atmérdk esetében bizonylatolt elére gyartott idomok (forrcsd ivek)
behegesztésével torténhet.

Méretvaltashoz (csosziikités vagy bovités) csak gyari, kovacsolt vagy huzott,
hegeszthetd idomok alkalmazhatok.

Elagazas kizarélag egyenes csOszakaszokrol, a hegesztéstdl legalabb 2d tavolsagra
indit-hato, elagazasok egymassal szembe legalabb 2d tavolsagra indithatok.

2.1.2 A hegesztés technikai feltételei

Hegesztett kotések készitésére olyan eszkdzok hasznalhatok, amelyek megfelelnek az
acélhegesztd eszkozok iddszakos feliilvizsgdlatira vonatkozd eldirdsoknak (a
Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasarol szolo 143/2004. (XI1. 22.) GKM rendelet).
A hegesztésnél alkalmazott berendezések, gépek, késziilékek, szerszdmok,
segédeszkozok, védoeszkdzok (a tovabbiakban egyiitt: berendezések) feleljenek meg a
fent hivatkozott Hegesztési Biztonsagi Szabalyzatban eldirt kovetelményeknek.
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e Hegesztett kotések készitésére olyan, eszk6zok hasznalhatok, amelyek megfelelnek az
acélhegesztd eszkozok iddszakos feliilvizsgalatara vonatkozo (Hegesztési Biztonsagi
Szabalyzat) eldirasainak.

2.1.3 Személyi feltételek a hegesztésnél

e Mindsitett iv-, és/vagy langhegesztd jogosult a csatlakozo- és fogyasztodi vezeték

hegesztésére, ha annak paraméterei:

- DN 25-nél nagyobb méretli nagykozép nyomasu;

- DN 50-nél nagyobb méretii kozépnyomasu;

- DN 100-nal nagyobb méretti kisnyomasu.
Ez esetben a hegesztés kivitelezdjének rendelkeznie kell az MSZ EN ISO 14731
szabvany szerinti kovetelményeket kielégitd hegesztési koordinacids személyzettel
(hegesztési feleldssel, hegesztd miiszaki szakemberrel) és az MSZ EN 287-1, MSZ EN
ISO 9606-1 szabvany eldirdsai szerint mindsitett hegesztokkel.

e Minden mas esetben a gazszerelok kozhitelli nyilvantartdsdban - a gazszereldk és
gazkésziilék-javitok tevékenysége folytatdsanak részletes feltételeirdl, az e
tevékenységek bejelentésének ¢és nyilvantartasdnak rendjérél, valamint az e
tevékenységekre vonatkozd kotelezettségek be nem tartdsanak esetén alkalmazando
jogkovetkezményekrodl sz616 42/2017. (XIIL. 11.) NGM rendelet - szerepld, jelen utasitas
hatalya ald tartozo kiils6 kivitelezd gazszereldje is jogosult a csatlakozo- és fogyasztoi
vezeték kivitelezésére, hegesztésére.

Szerelés présidomos kotéssel — altalanos eléirasok

Présidomos kotés altalaban: a présidom és a cs (réz, rozsdamentes acélcsd vagy fekete
acélcsd) kozott prés-kotéssel (sajtolassal) 1étrehozott oldhatatlan kapcsolatot jelenti.

A présidomos kotés kialakitasanak eszkoze a présszerszam, amely présgépbdl €és az
adott méretli présidomhoz alkalmas, cserélhetd szoritopofabol all. A szerelésnél csak a
felhasznalt anyaghoz eldirt préspofa hasznalhato.

A présidomos kotés technologia rendszergazddja (az eljards tulajdonosa, megbizott
képviselete) a szerelési jogosultsagot feltételhez kotheti. Ebben az esetben présidomos
kotéssel csoszerelést csak az végezhet, aki a feltételeknek igazoltan megfelel (példaul
dokumentéltan részt vett szakoktatason ¢és az eloirt ismétlodd oktatasokon).

2.2 Csoszerelés acélcso esetén présidomos kotéssel

e Présidomos kotéshez a technologidra alkalmas, tanusitassal rendelkezd fekete
acélcsd gyartmanyok és specialis idomok hasznalhatok fel.

e A présidomos kotéshez felhaszndlt idomok, a megfeleld szakintézmény altal
bevizsgaltak és engedélyezettek legyenek. Az idomok kialakitdsa olyan legyen, hogy
csak a préselést kovetéen valjon a kotés tomorré (biztonsagi kontir a belsd
tomitogytri fészkében).

e A szerelésnél csak a felhasznalt anyaghoz (markahoz) eléirt préspofa hasznalhato.

e A technoldgia rendszergazdaja a szerelési jogosultsagot vizsgahoz kotheti.

e A présszerszdmot meghatarozott iddszakonként feliil kell vizsgaltatni és a
vizsgalatrol jegyzokonyvet kell kiallitani. A feliilvizsgalat iddszakat és modjat a
présszerszam forgalmazdja jogosult meghatarozni.
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A Viega Megapress kotés-rendszerre vonatkozo eldirdasokat a Szabdlyzat 9. szamu melléklete
tartalmazza.

2.3 Csoszerelés rozsdamentes acélcsobol, cséidom kotés-rendszerei

Rozsdamentes acélcsé és csdidom kotése mind tompa illesztésti hegesztett kotéssel, mind
présfittinges kotéssel alkalmazhato az adott szerelési technoldgidra megadott alkalmazasi
engedély hatdrain (megadott felhaszndlasi nyomashatarok) beliil.

3. Rézanyagu csatlakozo- és fogyasztoi vezeték szerelése

Rézanyagu csatlakozo- és fogyasztoi vezetéket az szerelhet, aki az adott technologiara
vonatkoz6 tanfolyamot elvégezte, és arrdl tanusitvannyal rendelkezik.

Rézvezeték falattoréseken csak véddcsdben szerelheto.

Az épiileten bellil szabadon szerelt réz anyagu gazvezeték altalanos kornyezeti
kortiilmények esetében nem igényel kiilso korr6zié védelmet.

Rézvezeték falattoréseken csak véddcsdben szerelheto.

Rézvezetékek elagazasai, iranyvaltasai

Réz anyagu csOszalak Osszekotéséhez, iranyvaltoztatdsdhoz, atmérd-valtoztatasahoz,
elagazdsok készitésé¢hez és késziilékcsatlakoztatdshoz forraszthatd vordsréz-, illetve
préseléshez rézontvény kotdidomokat kell alkalmazni.

Irdnyvaltashoz 28x1 mm atmérdig helyszinen késziilt gépi csdhajlitds, €és tokos,
valamint présidomos cs6kotésti idom is alkalmazhato.

A csO hajlitasakor a vezeték keresztmetszete nem csokkenhet, és korkorossége nem
torzulhat. Elagazas, sziikités és bovités csak idommal készithetd!

3.1 Rézcsé és csoidom anyagok jellemzoi

Az alkalmazott csdanyag (présidomos vagy tokos kotésii forrasztott) feleljen meg az
MSZ EN 1057:2006+A1:2010 (Réz és rézotvozetek. Varrat nélkiili, korszelvényli
rézcsovek vizhez és gazhoz, egészségiigyi €s flitési alkalmazasra) szabvany eldirasainak
vagy azzal egyenértékli miiszaki megoldasnak,

A csOanyag keménységi fokozata szabadon szerelt vezetéknél ,,.kemény” (R 290) vagy
»felkemény” (R 250), rejtett szerelésnél ,,lagy” (R 220) fokozatt is lehet.

Az alkalmazott cs6 falvastagsaga:

- 28 mm cséatmérdig legalabb 1,0 mm

- 28 mm-nél nagyobb és legfeljebb 42 mm cséatmérd esetében legalabb 1,2 mm,

- 42 mm-nél nagyobb és legfeljebb 89 mm cséatmérd esetében legalabb 2 mm,

- 89 mm csdatmérd felett 108 mm csdatmérdvel bezardlag legalabb 2,5 mm legyen.

3.2 Rézeso szerelés forrasztott kotéssel

Tokos kotésti forrasztott vezeték szerelésénél felhasznalt idomok az MSZ EN 1254-1
(Réz ¢és rézotvozetek. CsoOvezetek armatira. 1. rész: Szerelvények rézcs6hoz
kapillarisan lagy vagy kapillarisan kemény forraszthaté véggel) szabvany eldirasainak
vagy azzal egyenértékli miiszaki megoldasnak feleljenek meg,

Az alkalmazott forraszanyag feleljen meg az MSZ EN ISO 17672 (Keményforrasztas.
Keményforraszok) szabvéany vagy azzal egyenértékli miiszaki megoldas eldirdsainak és
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legalabb 450 °C olvadéaspontu legyen, amely felhasznalasanal a gyartd eldirasait be kell
tartani.

Csak a forraszanyaghoz eldirt, az MSZ EN 1045 (Keményforrasztas. Foly6sito szerek
keményforrasztdshoz Osztalyba sorolas és miiszaki szallitasi feltételek) szabvany vagy
azzal egyenértékii miiszaki megoldas szerinti folyositd szert szabad hasznalni.

A rézcsovek ¢és rézidomok Osszeforrasztasat kapillaris keményforrasztassal kell
elvégezni. Az 6sszekdtendd részeket atfedéssel kell csatlakoztatni. Az atfedés legalabb
8 mm legyen. Az Ossze-forrasztand6 feliiletek kozott a hézag (kapillaris rés) a
kapillarités biztositasdhoz 0,1 és 0,3 mm kozott legyen.

A forraszthat6 kotéidomok, idomok stb. forrasztashoz elokészitve lezart foliazacskoban
keriilnek forgalomba, ezért fémtisztak, zsirmentesek. A folia-zacskobol azokat kivenni
csak kozvetleniil a felhasznalas el6tt szabad a beszennyezddés elkeriilése érdekében.
Folia nélkiil tarolt idomok, kotdidomok stb. forrasztasi feliileteit gondosan meg kell
tisztitani.

A forrasztast injektoros propanbutan-levegd, vagy dissous gaz-oxigén ilizemi
forrasztopisztollyal lehet végezni.

A cs6atmérotdl fiiggd nagysagu forrasztd égdbetétet kell valasztani. A lang nagysaga
szintén a csO-atmérdtdl fiiggd legyen. Az €gén semleges langot kell eldéllitani.
Amennyiben a forrasztasi helyek egymas alatt helyezkednek el, akkor mindig az alsoval
kell kezdeni és tovabb, alulrol felfele haladva kell a forrasztast elvégezni.

3.3 Rézcso szerelése présidomos kotéssel

A vezeték szerelésénél felhasznédlt idomok a prEN 1254-7 (Présidomos végl
szerelvények fémcsovekhez) szabvany vagy azzal egyenértékii miiszaki megoldas
eléirasainak feleljenek meg.

Préskotéshez kemény vagy félkemény (rejtett szerelésnél lagy fokozata is) rézcsd
alkalmazhato.

A présidomos kotéshez felhasznéalt idomok, a megfeleld szakintézmény 4ltal
bevizsgaltak és engedélyezettek legyenek. Az idomok kialakitdsa olyan legyen, hogy
csak a préselést kovetden valjon a kotés tomorre (biztonsagi kontlr a belsé tomitégytiri
fészkében).

A szerelésnél csak a felhasznalt anyaghoz (markéhoz) eldirt préspofa hasznalhato.

A technoldgia rendszergazdaja a szerelési jogosultsagot vizsgahoz kotheti.

A présszerszamot meghatarozott idészakonként feliil kell vizsgaltatni és a vizsgalatrol
jegyzékonyvet kell kidllitani. A feliilvizsgalati ciklust, és modjat a présszerszam
kezelési, és karbantartasi utmutatoja alapjan kell elvégeztetni, €s a vizsgalat eredményét
jegyzokonyvben kell rogziteni.

4. PE anyagu csatlakozo- és fogyasztoi vezeték szerelése

Kizarolag foldbe fektetve, az épiileten kiviil alkalmazhato, valamint épiilet faldhoz vagy
gazmérOhoz torténd felallas esetén acél anyagu véddcsdben szerelve.

Szerelése, hegesztése a PE vezetékekre vonatkozo utasitas (MSZ EN 1555 Miianyag
csOvezetékek éghetd gazok szallitisara. Polietilén csdvek. Szabvanysorozat) szerint
torténhet.
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e (sak az MSZ EN 1555 (Miianyag csOvezetékek éghetd gazok szallitasara. Polietilén
csovek) szabvanysorozatban, vagy azzal egyenértékli miiszaki megoldasban megadott
tarolasi idon beliil hasznalhatok fel a csdvek és csdidomok.

4.1 PE cs06 szerelése hegesztéssel

Hegesztési eljarast az alabbi tablazat szerint kell megvalasztani.

PE cs6 mérete Hegesztési eljarasok
DN Tompa | Tompa Tokos Nyereg Fiito-
CNC Kézi | Gépi Kézi | Gépi szdlas
a nyeregidom nyakmérete
d20 (d32|d6e3|doo|d1l10

20x3SDR 11 — — + — — - — — — +
32x3SDR 11 — — + — - - - — _ +
63 SDR 17.6 = — — — — — _ _ _

63 SDR 11 — — + + + + — - — +
90 SDR 17,6 - — = — — _ — — _ _
90 SDR 11 — + _ 1 + n + B — i
110 SDR 17.6 - A — 4F aF =k = - — 1=
110 SDR 11 — + — + + + + — - +
160 SDR 17.6 + 4= — _ 4+ 4+ o + + +
160 SDR 11 + + — — + + + + + +
200 SDR 17.6 + + — — + S 4L IL + +
200 SDR 11 + + — — + + + + + 4
250 SDR 17.6 + + — — + + S 4L = I
250 SDR 11 + + — _ + + + + I T
315SDR 17.6 + + — — + - -+ 4+ uE +
315SDR 11 + + — _ + + + + T i
400 SDR 17.6 + 4= — _ 4+ -+ o + + i
400 SDR 11 + + _ _ 1 T + + + +

4.1.1 Technikai feltételek a PE hegesztésénél

e A PE hegesztést csak olyan hegesztd berendezéssel szabad végrehajtani, amely
érvényes €s megfelelonek mindsitett feliilvizsgalati dokumentacioval rendelkezik.

e Kiilso partnerek esetében a miianyaghegesztok tanusitasara és a mindsités megujitasara
a GMBSZ, a foldgéazelosztdi engedélyes sajat munkavallaldira a szervezet

"

mindségiranyitasi rendszere eldirdsai vonatkoznak.
4.1.2 Személyi feltételek a PE hegesztésnél

e A PE anyagt csatlakozo- és fogyasztoi vezetéken hegesztési munkalatokat csak az adott

hegesztési eljarasra érvényes mindsitéssel rendelkezé miianyaghegesztd végezhet.
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A hegeszté mindsitésének érvényességi ideje az okirat kidllitdsa napjatol szamitott 3 év,
amelyet az érvényességi idOtartaman beliil, meg lehet jitani (hosszabbitani). az erre
vonatkoz6 szabalyozas keretein beliil.

A PE anyagu csatlakozo- és fogyasztdi vezetékek hegesztési munkalatainak helyszini
iranyitasara ¢és ellendrzésére PE vezeték-épités iranyitoi képesitéssel rendelkezo felelos
személyt kell megbizni, akinek feladatat munkakdri leirasban kell szabalyozni.

A PE vezeték hegesztését eljarasvizsgalattal igazolt hegesztési utasitasnak (WPS)
megfelelden kell végezni.

4.1.2 Fiitoszalas idomokkal végzett hegesztés

A fltészalas idomokkal végzett hegesztéseket szemrevételezéssel 100%-ban kell
ellendrizni. Amennyiben a szemrevételezéssel vizsgalt varratok koziil valamelyik nem
megfeleld mindsitést kapott, a nem megfeleld kotés kivagasat és ujra hegesztést
kovetden a varratokat ismételten szemrevételezéssel kell ellendrizni.

A nem megfeleléség okait ki kell vizsgilni, ha az ismételt vizsgdlat is nem
megfeleldséget mutat.

A hegesztdgépet feliilvizsgalatra kell kiildeni, ha miikodése nem megfeleld.

A vizsgalt varrat vizsgalati szamat/jelét a varrat mellett maradanddan fel kell tlintetni.
A vizsgalati szdm és a hegesztd azonositd jelének feltiintetése kotelezd a varrat
vizsgalati jegyzOkdnyvben €s a roncsolasmentes vizsgalat felvételén is.

4.2 PE cs6 szerelése sajtolt vagy mechanikus csékotéssel

Beépitési eloirasok

Fo6ldgaz kozegre tanusitott anyagok és technologiak alkalmazhatok

PE - acél, PE - réz idomok csak SDR 11 PE csovek felhasznalasaval készithetok
Anyagvaltas kialakitasanal az idom gyartdjanak elbirasait be kell tartani

Az egyszer hasznalatos 6sszekotd elemeket Gijra felhaszndlni nem szabad

Szerelt (tagulo-rézhiivelyes), préselt, menetes, roppantd gylirlis kotés, ill. forrasztott
kotés csak foldfelszin felett alkalmazhato.

Sajtolt vagy mas mechanikai kotések alkalmazéisat a kotési rendszer tulajdonosa
vizsgahoz kotheti.

A térszint feletti vezeték kialakitas (eldkerti és fali felallas) 1étesithetd a csOkotésekkel,
ahol egyégként anyagvaltas is torténik (PE — acél/réz).

4.2.1 PE cs0 szerelése szoritohiivelyes osszekotovel (tagulo réz hiivelyes osszekoto)

4.2.2 PE cs0 szerelése kupos menetes 0sszekotovel

4.2.3 PE cs0 szerelése présidomos kotéssel

Présidomos kotéshez a technologidra alkalmas, tanusitdssal rendelkezd, polietilén
csovek és vords ontvény idomok hasznalhatok fel.

A szerelésnél csak a felhasznalt anyaghoz (markdhoz) eldirt préspofa hasznélhatd. A
technoldgia rendszergazdaja a szerelési jogosultsagot vizsgadhoz kotheti.
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5. Anyagvaltasok kialakitasa a csészerelés soran
5.1 Talajszint alatti PE-acél anyagvaltas
Kizarolag gyari idomokkal valdsithaté meg, az alkalmazhat6 idomok:

e hegesztéssel csatlakoztathato tokos PE-acél 6sszekotd-idom;
e gyari kivitelt fali atvezetd idom.

Az idomok alkalmazhatd méretsora a csovek méretvalasztékahoz igazodik.

e Hegeszthet6é PE-acél atmeneti idomok

BT

A sajtolt vagy froccsontdtt PE-acél hegeszthetd idom foldi vezetékbe épitheto.

A PE-vég elektrofuzios hegesztéssel, az acélvég lang (iv) hegesztéssel kertil
beépitésre. Az 6sszekotd idomot eldszor a PE csOvéghez kell hegeszteni. Az acélvég
hegesztésekor, karos felmelegedéstdl a PE-acél atmenet kdrnyezetét hiitéssel kell

védeni.

o Fali atvezeto idom

y

5.2 Talajszint feletti anyagvaltasok
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5.2.1 Talajszint feletti PE-acél/réz anyagvaltas

Talajszint felett épiilet falahoz, gdzméréhdz, nyomésszabalyzohoz torténd felallas
esetén az anyag-valtas (PE/acél, PE/réz) kizardlag erre alkalmas, tipusvizsgalattal
igazolt termék beépitésével alakithato ki.

5.2.1.1 Szoritéhiivelyes osszekotok (tagulo réz hiivelyes, Gazgép tipus)

e Az 0Osszekdtd szerelvények kizardlag a jaratos technoldgiai egységben (pve
bordascso - véddcsd) szabadon szerelve hasznalhatok.

e FElfoldelve nem alkalmazhato.

e A technologia alkalmazasdnak feltétele a vizsgakoteles tanfolyam sikeres
elvégzése.

o Alkalmazasi mérettartomany: DN20- DN63

¢ Alkalmazasi nyomastartomany:

@)
®)

PE-acél 6sszekotd idomok: pii<10 bar
PE-réz 6sszekotd idom: pii<4 bar

o Az elbfeszitett rézhiivelyes 0sszekotd idom kialakitasi valasztéka:

acél oldalon menetes kivitelt: d 20, 32 és 40 mm méretben;

karimas kiviteli: d 63 mm méretben;

hegeszthetd (heg-toldatos kivitelil) kiviteldi: d 20, 32, 40, 63 mm méretben,;
réz roppantogytris kiviteli (Viega): d 32/ 28 mm

o

@)
®)
@)

o

gdmbcsappal egybeépitett kiviteli: d 20, 32 mm
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5.2.1.2 PE acél/réz osszekoté — gyartd Gelencsér-Gaz Kft Tapolca
A csatlakozovezetékben nem alkalmazhato, a fogyasztéi féelzaro/focsap
szerelvény elé nem épitheté be, kizarolag PE anyagu fogyasztoi vezeték
anyagvaltasara alkalmazhato.

e A csokotést elkészitése utan acél véddcsobe kell helyezni a mechanikai
illetve UV védelem miatt.

e Elfoldelve nem alkalmazhat6.

e A csOkotés kialakitasa a szerelési utasitas szerint, alkalmazasanak nem
feltétele gyartoi tanfolyam elvégzése.

o A bels6 0sszekotd kiipos részét gumiammal vagy szilikonzsirral be kell
kenni.

o A PE csébe belehelyezett kupos rész a kiilsé hiivelybe iitkozésig
behajtasra keriil, a két idom kozott a fémes zards miatt hézag ne
maradjon (ligyelni kell az idomok egytengelyliségre). A sziikséges
behuzo erd 55-75 Newton-méter.

o Alkalmazasi mérettartomany: d 20- d 32 mm
e Alkalmazasi nyomastartomany:

o PE-acél 6sszekotd idomok: pli<6 bar

o PE-réz 6sszekotd idom: pli<4 bar
o Az 6sszekotd idom kialakitasi valasztéka:

o acél oldalon menetes kivitelii: d 20/1/2”, 32/1” méretben;

o hegeszthet6 (heg-toldatos kivitelit) kivitelii: d 32/DN 25 mm méretben;

o réz forraszthato kiviteli: d 32/DN 22, DN 28 mm méretben;

o réz roppantdgylris kivitelli: d 32/DN 22, DN 28 mm méretben.
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5.2.1.3 PE présidomok (Viega Geopress G), méretsor d20-63

A csatlakozoévezetékben nem alkalmazhato, a fogyasztéi féelzaré/fécsap
szerelvény elé nem épitheté be, kizardlag PE anyagu fogyasztoi vezeték
anyagvaltasara alkalmazhato.

A csokotést elkészitése utan acél véddcsdbe kell helyezni a mechanikai illetve UV

védelem miatt.

Elfoldelve nem alkalmazhato.

A csokotés kialakitasa a szerelési utasitas szerint, alkalmazasanak feltétele gyartoi

tanfolyam elvégzése.

Geopress préselhetd alkatrészek, valamint biztonsagi SC-Conturral kialakitott

préselhetd vorosontvény idomok

Alkalmazasi mérettartomany: d 32- d 63 mm

Alkalmazasi nyomastartomany:

o PE 80 SDR 11 cs6 0sszekotd idoma esetén: pii<4 bar

o PE 100 SDR 11 cs6 6sszekotd idoma esetén: pii<lO bar

Az 6sszekotd idom kialakitasi valasztéka:

o acél cséhoz kotés Viega Geopress G atmeneti idom Sc-Contur-ral - acél oldalon
menetes kiviteli: d 32, 40 és 63 mm méretben;

o réz cséhoz kotés Viega Geopress G bedugd idom Sc-Contur-ral - réz oldalon
préselt kotést kiviteli: d 32/28, d 32/22 mm méretben
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5.3 Anyagvaltasok szabadon szerelt csévezetéken
5.3.1 Rézces6 kotése acélesohoz

Acélesdbdl rézesdbe torténd atmenet a csatlakozo, vagy fogyasztoi vezeték egyetlen
pontjan, szaraz kornyezetben fogadhatod el. A kotés helye nem lehet olyan helységben,
ahol nagymértékii paraterheléssel lehet szamolni pl.: fiirdészoba, mosdkonyha, szarito
helyiség, konyha.

Az acél-réz anyagvaltas kivitelezése:

5.3.1.1 Specialis acél-réz PRESS atmeneti idommal (pl Viega idom)
e Az acél vezetékhez hegesztéssel kell csatlakoztatni, a réz oldal akar
forrasztassal, akar préskotéssel tovabb épithetd
e az idom beépithetdé mérete DN25/28 mm.
o A kotési hely mellett 50-50 mm-es hosszban a cs6vezetéket rozsdasodas
elleni szigeteld foliaval védeni kell.

P28x26 #28x1.5 #7801 5=

ANYAGVALTO x ;

L]
i

F S

| j =
| == {E
! ':P

| Profipress G &tmeneti idom S L
+ VIEGA modellszém 2613

®33.7x32 vorosontvény

Atmenet idom A kolés és S0mm-—es kbrnyezete
DN25—D28—PRESS ro, &5 ellen g
galeanizal acél szigeteld foliaval védendd!

5.3.1.2 Acéleso-rézeso kapcesolat menetes kotéssel
e menetes forraszvég DN 25 méretben, az alkalmazésa pl: acél anyagt
gazmérdkotés utani réz anyagvaltas
¢ A menetes atmeneti idomok szintetikus tomitéssel szerelheté meg.
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o A kotés kornyezetét, a rézcsé 50 mm-es szakaszat is, rozsdasodas ellen,

kiemelt gondossaggal, szigetel6folidval kell takarni.
e Fekete acélcsore préselt rézidommal csatlakozés tilos!

Acél és rézeso kozotti kotoidom

5.3.2 Rozsdamentes acélcso kotése acélcsohoz

o Acélcsébdl rozsdamentes acél csobe torténd atmenet a csatlakozo, vagy

fogyasztoi vezeték egyetlen pontjan, fogadhato el.

o A csokotés kialakitasa, a kotdidom beépitése a gyartd szerelési utasitasa

szerint.
o Alkalmazasanak feltétele gyartoi tanfolyam elvégzése.

Az acélcso-rozsdamentes acélcsé kapcsolat menetes kotéssel

a3 Sanpress Inox G atmeneti idom
s SC-Contur-ral (biztonsagi kontir)
- rozsdamentes acel
- prescsatiakozas, R-menet

Kialakitas/felszereltseg
- HNBR tomitoelem, sokszogletl elem

e A menetes csOkotés szintetikus tomitdanyaggal szerelhetd meg.
o Az 0sszekoto idom méretvalasztéka valasztéka:
acél ¢s6 57 — 27 - rozsdamentes acélcsd 15 — 54 mm méretben
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